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71a, 9/16. 1S65 431. SdiaKf a brik Otter- 
beck K.G.. MUlheim/Ruhr-Saarn und 
Continemal Gummi-Werke A.G., Han- 
nover. | Schuh mit einem aus Gummi 
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RA. 761 796*29.11.62 



?at*~Ing, Kurt K« Kiihns 

P, A* Continental Guami-V/erke AO 

Hannover- StScken 

Hannnver f den 20* Hoveaber 1962 
62~ 98 o sVst* 



An das 

Deutsche Patentamt 
8 M u n o h e a 2 



Hierait melde ich fiir die Piraen 

t.) Schiikfabrik 0I3JSSBECK X.-G., MUlheia (Ruhr)-Saara 
2«) COKTINEHTAL fluaai-Werke AG* » Banneret 

die in den Anlagen *be8ohrieb*ne ITeuerung an und beantrage* darauf 
ein Gebrauchemuster su erteiXen* 



Die Bezeichnung Xante tf 

n Sobuh# ait einem aus Oummi Oder Kunststoffen be- 
atehenden Schuhboden" 

Die Yollaacht Tur die Firaa Continental Guaai~Werke AG nird i* Gene- 
ral-Yollaacht 503/1950 aungeiibt. Die Yollaacht der Hitanaelderin iiegt 
be±. 

Die Anaeldegebiihr in Hohe von DM }0f 
klebten Kostenaarken entrichtet^ 



Anlagen 

-U Zwei weitere Stiicke dieeee Antragej 
2* Drei gleiohlautende Beschreibungen ait 
je n«nf Sehuteanspriiohea 

3. Drei Zeichnungen 

4. Bine vorbereitete Empfangsbescheinigung 

5. Jine Yollmaclrb 



d dureh die unten aufge- 



Der Tertreter 
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t) Schutifabrik Otterbeck K.-G., Hiilheim (Ruhr)-Saarn 
2) Continental Gumiai -'Werke A.G., Hannover 



Schuh«r nit einem aus gumma oder Kunststoffen hestehenden 
Sohuhboden 



Bs sind Schuhe bekannt, deren Sohle undAbsatz aus einem 
in sich geschlossenen Stuck, beispielsweise aus Gummi oder 
Kunststoffen gefertigt sind, wobei die Sohle entweder a^s 
einem vorgeformten Rohling wahrend des Anpressens geformt 
und gleichzeitig vulkanisiert wird oder nach einem anderen, 
bekannten Verfahren die Sohle im SpritzguBverf ahren aus 
einem im thermoplastischen Zustand befindlichen Werkstoff 
angeformt und gegebenenf alls gleichzeitig vulkanisiert wird 

Es hat sich herausgestellt, daB bei diesen bekannten Ver- 
fahren die Haftung zwischen Schuhschaft und Sohle in vie- 
len Fallen nicht ausreicht und so vorzeitige Reparaturen 
notwendig 1 werden. 

Andererseits mussen in" den Schuh anzubringende Einlagen in 
getrennten Arheitsgangen geformt und im Schuh angebracht 
werden* 
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Die vorliegende Heuerung s chaff t einen Schuh, hex dem eine 
feste und dauerhafte Verhindung zwischen Sohle und Schuh- 
schaft hergestellt ist, indem die Brandsohle vom Sohlen- 
werkstoff, ganz gleich, oh die Sohle aus Gummi oder Eunst- 
stoffen, einsohlieBlich der thermoplastischen Kunststof f e f 
hergestellt ist, -ganz oder teilweise umschlossen ist. 

Die Herstellung eines solchen Schuhes geschieht in der 
Weise, daB der mit der Brandsohle verhundene Schuhschaft 
im Bereich der Brandsohle und gegehenenf alls auch des 
Zwickrandes mit Durchhrxichen versehen ist und dann in den 
Schuhschaft ein Leisten so eingefuhrt wird, daB zwischen 
Leisten und Brandsohle ein Hohlraum verhleiht und fixiert 
wird. Nach Einhringen des so auf einen Leisten auf gespannten 
Schuhes in eine Form wird sodann heispielsweise durch 
Spritzgiefien, die Laufsohle angeformt und gleichzeitig 
der Hohlraum zwischen Leisten und Brandsohle ausgefiillt. 



In einer vorteilhaf ten Ausfiihrungsf orm der Heuerung wird 

der Hohlraum zwischen Leisten und Brandsohle so ausge- g 
hildet, daB er die Form einer an sich hekannten PuBformein-O 
lage hat. 

Durch die neuerungsgemaBen MaBnahmen wird erreicht, daB ^ 

der ge^amte Schuhhoden aus einem Stuck hesteht und Tren- ^ 

nungen der Yerhiiidungsf lachen zwischen Laufsohle und \U 
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Brandsohle einerseits sowie zwischen FuBf ormeinlage und 
Brandsohle andererseits nicht mehr auftreten konnen. Hier- 
bei kann an der oberen Begrenzungsf lache der so gebildeten 
FuBformeinlage im gleichen Arbeitsgang eine Deckbrandsohle 
angeordnet werden. Dies geschieht vorteilhaft in der ¥eise, 
daB sie am Leisten oder unterhalb des fur die Abstandsein- 
haltung eingebrachten Mittels zusammen mit diesem Oder dem 
leisten in den Schuhschaf t eingefuhrt wird. 

In Trielen Fallen, besonders bei der Herstellung von leich- 
tem Schuhwerk, kann es erwiinscht sein, den Hohlraum zwi- 
schen Leisten und Brandsohle moglichst klein zu halten. 
In diesen Fallen wird in einer vorteilhaf ten Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Neuerung zwischen den Durchbruchen 
der Brandsohle ein Yerbindungskanal beispielsweise durch 
Einkerben der Brandsohle ges chaff en, in dem die Kunststoff- 
oder Gummimasse, die zur Herstellung der Laufsohle dient, 
besser verlauft und zusatzlich eine nabtahnliche Verbindung 
zwischen Laufsohle und- Brandsohle herbeifuhrt. 

Als Werkstoff fur~~ die Herstellung des Sohlenteiles werden 
Gummi oder gummiahnliche Kunststoffe bevorzugt verwendet, 
wobei eine etwa erf orderliche Yulkanisation des Werk- 
stoff es anschlieBend an den Spritzvbrgang durchgefuhrt 
wird. Diese Vulkanisation kann dadurch herbeigefiihrt wer- 
den, daB der Schuh gegebenenfalls fur die erf orderliche 
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Eeaktionsdauer in d-er heissen Form verbleibt. Bei der 
Yerwendung von thermoplastischen St of fen als Werkstoff 
fur die Sohlen ist ein schnelleres Entformen moglich und 
damit eine /srirtschaf tlichere Ausnutzung der Formen gegeben. 

Pig, 1 zeigt einen Schuh, dessen Schaft 1 mit der Brand- 
sohle 2 durch sogenanntes Zwicken verbunden ist. 
In der Brandsohle 2 und gegebenenf alls in dem Zwick- 
rand 1' sind Durchbriiche 3 angeordnet, uber die die 
Laufsohle 8 mit der Binlage 9 und gegebenenf alls 
der Brands ohle 10 verbunden ist. Die Eerstellung 
eines solchen Schuh.es kann beispielsweise unter Zu- 
hilfenahme eines Leistens 4 n*it einer darunter an- 
geordneten Platte 6 durchgefuhrt werden, wobei die 
Platte oder gegebenenf alls auch der Leisten selbst 
stiftformige Abs tandhalter 7 an der der Brands ohle 
zugekehrten Seite aufweist, die den Raum entsprechend 
der gewiinschten Dicke der Binlage 9 festlegen. Bie 
als Deckbrandsohle vorgesehene Platte 10 kann aus 
porosem Werkstoff bestehen und ihrerseits bereits 
die Form einer sogenannten Fufi forme inl age einnehmen. 

Pig. 2 zeigt einen Sohuh, bei dem der- Hohlraum zwischen 

Brandsohle und Leisten durch Binkerbungen 11 in der 
Brands ohle vergroBert ist,. wobei die Binkerbungen 1i: 
mehrere BurchbriLcbe 3 miteinander verbinden uixd 
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so eine zusatzliche nahtartige Yerbindung zwischen 
Lauf sohle und Brandsohle herbeifuhren* 

Hie. der Lauf sohle zugekehrte Flache der Brandsohle kann 
hierbei zusatzlich mit Haf tmitteln versehen sein, jedoch 
1st die Yerwendung derartiger Haftmittel nicht unbedingt 
erf orderl:Lch • 

Die neuerungsgemafie Ausbildung der Yerbindung zwischen 
Lauf sohle und Schuheinlage durcti vollstandige Oder tell- 
weise Umhullung der Brandsohle kann auf die verschieden- 
sten Arten der Sehuhherstellung sinngemafi ubextragen ver- 
den, bei denen die Yerbindung zwischen Brandsohle und 
Schuhschaft auf verschiedenem Wege erfolgt# 
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Schutzanspriiche 

1 •) "Schub.^ mit einem aus Gnmmi Oder Kunststoffen Bestehen- 
den S 011-011130 den, dadurch gekennzeichnet , .dafi die Brand- 
sohle (2) vom Werkstoff des Schuhbodens ganz oder teil- 
weise umschlossen wird, 

2.) Schuh? nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 

in der Brandsohle (2) und ebenso wie. ggf. auch in dem 
Zwigkrand (1 1 ) Burchbruche angeordnet sind, iiber die 
die Lauf sohle (8) und die Einlage 9 miteinander verbun- 
den sind. 

3 # ) Schulitf- nach. Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 

die. Einlage £.9.) der anatomischen IhiBform angepafit ist. 

40 Schuhg nach Anspriichen .1 "bis 3j dadurch gekezmzeiclinet , O 
daB als obere Begrenzung der Einlage (#) eine Deckbrand-m 
sohle (10) angeordnet. ist* 

5.) Schuh/ nach AnspruchT X "bis 4 > dadurch gekennzeichnet, ^ 
dafi die Einlage (9) zwischen Leisten und Brandsohle |~ 
dxirch Einkerbungen (11) in der BrandsoHle (2) ver- g 
grofiert wird, die zwei oder mehrere Burehbruche (3) 
miteinander verbinden. 

Hannover, den 20. November 1962 
62- 98 G Sb/St. 
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<§niinenlal Gummi Werke Akliengesellschafi Hannover 

<&» das 

IteixtscJae Eaten-fcamt 



Hannover* tea 18*Junl 1963 



Bety* i tJnaer GemeA»eeJaa£tegel3rau0&simiste3? 1*865*451 

mii? der Schu&fa'bylk Qtterfeeck KG, MiUieim invitee) 
~ Saaw - Sell 326S3/fla 0m. 
*Sclmii alt einem aus Gummi ©dear KvaistBisoi££en 
bestekendejo. ScirokTaodea" * 

f» der Aalage werden neugefaeste Sclautsansprtielie liTjer- 
reiclat u&d es wird gefceten, dieselben^u den Akten zu 
nehmexu 

2)as 2invere-fcanda±s der Mitauraeldea?i». liegt gemis© 1be&«* 
liegender Afclielitimg Tor* 



Anlage 

Fotokopie dreifaeli 
Anspriielie dreifaeli 
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Vbrstandi Wllhelm Garbe - Dr. Georg Gobe) • Dr. Wllhelrn Hoppmann • Willy John • Prof, DfpUng. Adolf Logos 
Stelrvertretend i Dipping. Richard Bedcadolph - Karl H. Braudom • Dr. OskarMOller / 
Vorsltzer des Aofslditsrats* Dr. h. c Georg von Opel, Frankfurt/Main I 

ager-Nr. 203 
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SCHUHFABRSK 

, MOLHEIM (RUHR)-SAARN 

T ,; 

Pinna 

Continental Gummi-Werke AG J 
: * Abtlg. Schuhbedarf -Patent^ 

g Hannover " 





0H|-fttOlhMn (RuhrJ-Soorn 

Postfach 951 d/i ? 

B»tr. : I hr Sc h reifren vo m 22.d.M1;a. - 62/9 
Wir sind mit Ihrem Vorschlag einverstanden 




HochachtungsvojbSL 

SCHUH^RIK OT-ERBEOK KG 
ppa . 7/ 



Continental 

027/ 1 ^-5 VL63 



Abi.FsUnt* ' s 



roiton.chrMt. F.rntp r ichtr, »onkko»t«iii 

e2ol.MOlh.tm (Ruh,)-Soon. Nr.488371. <8RS*? .. ««S'1 ?.?.™ 0 ^ k ^G Shr , 



Qecllanstrofle 64 a 
Batintta Hon i 



E«m 4032 



~«t> MOlhelm (Ruhr) V 
Girokon^o 
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Sebubfabrik Otterbeek G. v? Miilbeim 3eb 52 68 5/71a &a. 

Continental Gumrai^fferke AG » .Hannover . .^•: v .;.a£..,-»C,,. < , M * 



SebutgansTOrfiebes 

£,) Scbub rolf. einer axis Gummi otier Kuns-festofjfen besteben— 
den Lauf so3il« t Dei dem die Brandsoble mi* Bi^ebbrttcbea 
verseben ist 9 in deren Bereicb der 3oblenwerksto:f£ 
die Brandsoble xtmsebliesst* . dadur qb geke^maeiebnet* 
dass der Laixfsonlsnweffks1;o#f imtsa? Bildung einer 
Sinlage (9) liber die innere ^laebe der Brandsoble 
niiiaias in das Sebubianere Mneinraigt* 

2*) Scbub naeb imsprucb 1,. dadureb sekennzeicbnet* dass 
als obese Begrenatfng dey Sinlage (9) sine Beckbrand— 
soble <lo) angeordne* ist* 

3») Scbub naeb Anspriieb 1 iw& 2* dadrarsb gekennseicbnet* 
dass die Einlage (9) dea? anatoaiisoben Ihiastoxin 
angepass* 1st* 

4* ) Scbub naeb Jnsprttcben 1 bis 5* dadureb gekennseicbr- 
net» dass die Sinlage (9) awisoben : Jieisten and Brand— 
. soble .im Bereicb von Einkerbiangen £l3-}« die swei oder 
mebrere BurcbbrUcbe (5) jaiteinander yerbinden, in die 
Brandsoble bineinragt*. 




Hannover, den WSwo. 1963 
62-98 Cr Sb/Ee. 



